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Kurzanleitung zum Gebrauch der DieMount POF Polierfriase

1. Zu bearbeitende Werkstucke

Die DieMount POF Polierfrase ist ausschlieBlich zur Bearbeitung von optischen Polymerfa-
sern mit und ohne Kunststoffkabelmantel vorgesehen. Werden in die Polierfrase Gegenstande
aus anderen Werkstoffen (z.B. Metall, Glas, Keramik, GFK-Kunststoffe) eingefuihrt, kann das
zur Zerstorung des Diamantfrasers fuhren.

2. Auswurfloch
Auch in das Auswurfloch fur die abgetragenen Kunststoffspane diirfen keine Gegenstande
eingebracht werden. Das Auswurfloch muf3 wihrend des Betriebes der Polierfrase frei sein.

3. Bearbeitbare POF-Fasern und POF-Kabel

Die Stirnseite der POF Polierfrase weist 3 Offnungen zur Aufnahme von POF-Kabeln auf: 2
Offnungen fur Standard POF Kabel mit 2.2mm Aufendurchmesser und eine Offnung fur
Imm Durchmesser Bare Fiber POF (nicht ummantelte POF).

4. Fraspoliervorgang

Nach Einschalten der Maschine (dabei bitte die Hinweise des Frasmotorherstellers beachten,
insbesondere zum Gehorschutz) wird die POF in eine der Offnungen an der Stirnseite einge-
schoben. Der Frasvorgang beginnt, sobald aus dem Auswurfloch erste Spane austreten.

Bei POF Kabeln mit 2.2 mm Kabeljacket hangt die Qualitit der gefrasten POF Stirnflache
von dem Jacketmaterial ab. Gute Ergebnisse erhialt man bei der Verwendung von weichen
Jacketmaterialien (z.B. PVC) und harten Jacketmaterialien (z.B. PA).

Nach der Entnahme des POF Kabels aus der Maschine kann sich am Jacketmaterial ein Grat
gebildet haben. Die Gratbildung kann man durch Drehen des POF Kabels beim Poliervorgang
vermeiden.

Fur optimale Polierergebnisse ist eine gewisse Ubung des Bedieners erforderlich. An einem
Kabel-Probestiick sollte die Auswirkungen unterschiedlicher Vorschubgeschwindigkeiten und
der Kabeldrehung getestet und geiibt werden.

5. Maschineneinstellung

Die POF Polierfrase wurde vor der Auslieferung geeignet justiert, eingestellt und getestet.
Diese Justiereinstellung kann verloren gehen, wenn die Schrauben an dem Fraspolierkopf
gelost und die Teile des Fraspolierkopfes demontiert werden.

6. Standzeit des Diamantfrasers

Solange nur die vorgesehenen Materialien (POF Kabel aus Kunststoff) bearbeitet werden, hat
der Diamantfraser eine sehr lange Standzeit. (Auch im Produktionsbetrieb konnte im Zeit-
raum von mehr als 6 Monaten keine Verschlechterung des Diamantwerkzeuges festgestellt
werden.)



